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Identification de l'article  |  Part Identification WTP000827603
Fichier CAO 3D / 3D CAD file : WTP000827603 (A.1)           Fichier CAO 2D / 2D CAD file : WTP000827603 (A.1)

Nom du document/ Document name

MCO SCF - GOULOTTE DE PROPRETE TREUILS CONSOLE
Plan de détail

Confidentialité / Confidentiality Classement Exportation / Export Ranking

NON_PROTEGE NON_CLASSE
Echelle / Scale
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 Document Rev. 
Code fabricant

Manufacturer code Etat / State Planche / Sheet
No / Total

WTP000827603.drw A  F4749 Officiel 1/1 
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Caractéristiques générales
Matière DC01 suivant EN 10027-2 (voir Nota Matière)

 Tolérances
 générales

Usinage ISO 2768 mK sauf indications.
Découpe suivant NF E 02-352-n sauf indications.

Etat de surface Usinage : Ra 3.2 sauf indications.

Cotes Les cotes notées /!\ sont à relever systématiquement (PV).

Peinture 
protection Fe/Zn12/C suivant NF EN 2081

Marquage -

Type de certificat Aucune

Dimensions 
enveloppe 1608.09 x 264.00 x 465.70

Exigences
 particulières Casser les arêtes vives.

Masse 5,026  Kg Niveau de criticité NC

Nota Matière : 
Pour la fabrication de cette pièce, possibilité d'utiliser
d'autres nuances d'aciers si caractéristiques
au moins equivalentes. 
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